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Zobrazenie teploty v ° Celzia
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Zobrazenie ¢asovaca v minutach.sekundach
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Tlacidlo OK — potvrdenie nastaveni

Tlaéidlo START -
Spustite program (kratko stlacte)

Zrusit’ program (stla€it’ tla¢idlo na cca 5 sekund)

v

Tlacidlo so Sipkou nadol —
znizenie nastavenej hodnoty (€as alebo

teplota)

Tlac¢idlo so Sipkou nahor —
zvysSit’ nastavenu hodnotu (¢as alebo

teplotu)




Z vyroby je nastavena teplota 40 °C. Toto nastavenie teploty nemozno pri programovani prekrodit. Ak je poZzadovana vyssia teplota, musi byt novy limit
nastaveny vo vyrobe (idedlne pred dodanim jednotky).

Individuadlne nastavenie zostava zachované aj po zruseni programu (aj pri vypadku pradu).

ZAPNUT

Pripojte jednotku MTS k zdroju napdjania a aktivujte ju rozsvietenym vypinacom.

* horna hodnota na displeji zobrazuje aktualnu teplotu
* niZSia hodnota na displeji zobrazuje nastaveny ¢as

NASTAVTE TEPLOTU

Pomocou Sipok nastavte poZzadovanu teplotu. Zelené Cislice blikaju. Teraz je mozné nastavit teplotu. Potvrdte tlagidlom ,OK". Na displeji sa
zobrazi zelené ,OK®. Teplota je nastavena.

NASTAVTE CAS

Stlacte tlacidlo "OK", na displeji sa zobrazi zelené "TIME". Znova stlacte tlacidlo "OK".

Vpravo dole blikaju dve Cislice, ktoré zobrazuju nastavené minuty. Upravte pomocou Sipok a potom potvrdte tlacidlom ,OK*.

Vpravo dole blikaju dve Cislice, ktoré predstavuju sekundy. Pomocou Sipok nastavte pozadovanu hodnotu a potvrdte tlagidlom ,OK*. Potom
znova stlacte tlacidlo "OK" a nastavenie sa potvrdi "OK" na displeji.

Potom dvakrat stlacte tlagidlo ,START*.

START PROGRAMU

Po nastaveni pozadovanych hodnét teploty a ¢asu sa program spusti tlagidlom ,START*. Cas (zeleny, vpravo dole) sa odpoéitava. Blikajice
hodiny (symbol) v spodnej Casti displeja signalizuju, ze ¢asovac bezi.

Stlagte tlagidlo "START" na niekolko sekund (priblizne 4-5). Program sa zrusi a vy preskoéite spat na Gvodnu obrazovku. Casovaé sa vynuluje na
naprogramovany c¢as.

Pomocou tladidla ,START* sa mozete kedykolvek vratit na Gvodnu obrazovku.





