Vyrobne haly
béz necistot

Mnohé firmy, najméa vyrobné, sa ¢asto stretavaju s problémom znecistenia hdl manipulacnou techni-
kou pri medzihalovom transporte materidlu. Voziky prichadzaju do haly z vonka a prindSaju na kolesdch

mnoZstvo necistot.

Clanok pripravil Jozef Oravec
ZACHYTENIE AZ 90 % NECISTOT

Podobny problém riesila aj spolocnost’ ContiTech Luftfedersysteme, ktord v
sucasnosti zachytdva Spinu vo svojom zdvode skor ako sa dostane do vyrobnej
haly. Aby sa do vyrobnych hél dostalo, ¢o najmenej vyrobnych necistot, vyba-
vila firma ContiTech vstupy/vchody do hél ProfilGate-om, Cistiacim systémom,
ktory pozostdva z pozinkovanych rostov s patentovanymi kefovymi liStami,
ktoré si umiestnené len v 45 mm vysokych nerezovych vaniach.

> Potreba Cistenia
> InStaldcia Cistiaceho systému

> Pozinkované rosty

Cistiacu zénu je mozné poskladat z jednotlivych modulov podla kon- > Mechanicke cistenie kolies

krétnych rozmerov a poziadaviek klienta. Kazdy modul pozostéava , ) ST
z nerezovej vane, v ktorej je umiestneny pozinkovany mriezkovany > Zachyteme 90 % necistot

rost.

Cistenie povrchov kolies, koliesok a pneumatik sa uskuto&iuje prostrednic-
tvom predpnutych 1iSt s patentovanym usporiadanim Stetin ako napr. zubnd
kefka. Akonahle napriklad vysokozdvizny vozik prechddza po Cistiacom poli,
Stetiny s roznou dizkou zasahuju hlboko do profilu kolies a zabezpeZujii me-
chanické Cistenie. To vSetko sa uskutociuje bez elektrického pridu a inych
distiacich prostriedkov. Podl'a doterajSich skusenosti sa zachytdva az 90 %
necistot pred vstupom do haly.

INSTALACIA PODLA POTRIEB ZAKAZNIKA

ProfilGate je patentovany systém rieSenia priemyselnych Cistiacich zén, sliZzi-
aci na Cistenie kolies a pneumatik automobilov, manipulaénej techniky, vyso-
kozdviznych vozikov a podréZok obuvi osob. Cistiacu zénu je mozné poskladat
Ako nahle vysokozdvizny vozik prechadza po Cistiacom poli, Stetiny z jednotlivych modulov podl'a konkrétnych rozmerov a poZiadaviek klienta.
S I‘E)Z'nOLf g!ikOU_ zasahuju hlboko do profilu kolies a zabezpecuju me- KaZdy modul pozostdva z nerezovej vane, v ktorej je umiestneny pozinkovany
chanicke Cistenie. mriezkovany rost. V rostoch st uloZené Specidlne, patentované, Cistiace liSty
so §ikmym uloZenim Stetin, ktoré pri prejazde techniky, vdaka svojej predpiitej




>VSetky pripadové stidie na >>> Www.logisticsatoz.sk

konStrukcii a pohybu, ¢isto mechanicky a automaticky ocistia koleso (dezén
kolesa) na sty¢nej ploche, bez pouZitia akéhokol'vek zdroja elektrickej energie.

> Poskladanie viacerych modulov
> Sikmé uloZenie Stetin

> Bez elektrickej energie

> Nendroc¢na udrZba

> Patentovany pohyb liSt

ProfilGate je jedinym systémom rieSenia priemyselnych Cistiacich z6n, ktory
vyuziva tento patentovany pohyb Cistiacich list. ,,Priemyselné Cistiace zony
ProfilGate st vel'mi nendro¢né na udrzbu a cistenie. Po naplneni vani $pinou
a necistotami staci roSty so Stetinami z vani zdvihnit' a necistoty vo vaniach
pozametat’, pripadne povysdvat’ priemyselnym vysavacom. Rosty potom vratit’
do vani,” vysvetluje Tatiana Strakova, riaditel’ka spolo¢nosti Ingotto, ktord
tento systém doddva vritane montdze.

OSADENIE SYSTEMU ZA JEDEN ViKEND

V roku 2011 osadili vo vyrobnom zdvode ContiTech prvé Cistiace pole. ,,Od
tej doby sa vyrazne zniZilo znecistenie v haldch®, potvrdil tiez Gustavo Porro
Martinez, Specialista oddelenia pre technické sluzby spolo¢nosti ContiTech.
Dalej zdoraznil, e toto rozhodnutie prinieslo aj vyrazny finanény efekt: ,,In-
terval Cistenia mohol prejst’ z tyzdiiového na dvojtyzdnovy“. Toto pozitivne
hodnotenie zavdZilo a v roku 2012 nasledovala instaldcia dalSich systémov
ProfilGate. Padlo rozhodnutie zabudovat’ ¢istiaci systém do podlahy. V tomto
pripade bola vyhibena rovna jama, nanieslo sa lepidlo, poloZili sa vane a po
vytvrdnuti lepidla boli osadené mriezky so Stetinovymi liStami.

> VySsia Cistota

> Vyrazny finan¢ny efekt
> DalSie in$taldcie

> Zabudovanie do podlahy
> 20 vozikov za hodinu

,-Toto vSetko sme stihli za jeden vikend,* spomina si Gustavo Porro Martinez.
PoloZenie na podlahu by bolo tieZ mozné, ale prechod po ndjazdovych rampach
sa zdal pri vysokej frekvencii neidcelny. Za hodinu totiZ po jednom Cistiacom
systéme prejde cca 20 vozikov. ,,Po ziskani potrebnych technickych ddajov
vzdy vypracujeme konkrétnu ponuku, aby sa naslo najlepSie rieSenie na zvy-
Senie Cistoty vo vyrobnom procese a bolo eliminované prendsSanie prachovych

Castic z nevyrobnych priestorov do vyroby, resp.aby sa zabranilo prendSaniu
prachu do priestoru, kde st umiestnené vel'mi citlivé vyrobné technoldgie,”
hovori{ Tatiana Strakovd.

DOZIVOTNA ZARUKA NA ROSTY A VANE

,,Doposial’ sme nemuseli Ziadnu li$tu vymenit’ a systém sa ndm vel’'mi osved-
¢il“, bilancuje technik oddelenia technickych sluzieb. Vyrobca ProfilGate-u
firma Maschinenfabrik Heute garantuje zataZzenost' az 10 ton na os vozika.
Navyse vyrobca poskytuje doZivotnd garanciu na roSty a vane. Porro Martinez
odportca dat’ si pozor na zvolenie si spravnej vel'kosti Cistiaceho zariadenia.
Kazdé z poli je minimdlne 2 m $iroké a 5 m dlhé. Je nutné si uvedomit’, Ze men-
Sia plocha by priniesla zodpovedajico mensi efekt. ,,Konfiguracia s vel’kostou
2x5 m je podl'a vyrobcu zvlast vhodna pre voziky so stredne vel’kymi ko-
lesami. Pri vozikoch s kompaktnymi kolesami postacuji aj menSie rozmery.
Tazké transportné voziky a nakladné auté potrebuju velkorysejsie rieSenie,
tvrdi Tatiana Strakova.

> ZataZenost'10 ton na os

> Pole velké 2x5m

> Zivotnost 200 000 prejazdov
> PostacibeZné Cistenie

> Mensia plocha = mensi efekt

Firma Ingotto poskytuje na dodané a montované priemyselné Cistiace zény Pro-
filGate zdru¢ny a pozdrucny servis. Zariadenie podlieha iba beznému Cisteniu
v stanovenych doporuéenych ¢asovych intervaloch. To znamend — zdvihnit
ro$ty so Stetinami a necistoty vo vaniach pozametat’ alebo povysavat’ a potom
ro$ty vratit’ spiat’ do vani. Samotné ocel'ové rosty a vane st bezidrzbové. Po
opotrebovani Stetinovych 1ist (cca 200 000 prejazdov, ¢o potrvd niekol’ko
rokov, podl'a zat'aZenia) sa vykond ich vymena.

Pre spravny vyber cistiacej techniky treba
zohladnit tieto kritéria:

- pocet prejazdov manipulac¢nej techniky danym miestom denne,

- priemer najvacsieho kolesa techniky, ktora bude danym miestom

prechadzat,
- sp6sob montaze zény — zapustenim do podlahy alebo pouzitie

najazdovych ramp,

- smery pohybu techniky a oséb v danom mieste polozenia zény,

- potreba spdsobu Cistenia v danom mieste — na sucho alebo aj na
mokro,

- zohladnenie stanoveného priestoru a moznosti umiestnenie zény
v tomto priestore.

Cistenie povrchov kolies, koliesok a pneumatik sa uskutocTiuje prostrednictvom predpnutych li$t s patento-

vanym usporiadanim Stetin ako napr. zubnd kefka.




